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(BEÚòhÉ MÉÖhÉ----100)

 EòÉì̈ {ªÉÖ]õ®ú Bbä÷b÷÷ ¨ÉìxªÉÖ¡ìòCSÉ®úÓMÉ (ÊlÉ+®úÒ - 2)

1. MÉÉ³ý±Éä±ªÉÉ VÉÉMÉÉ ¦É®úÉ :----

(+) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨ÉÊ¶ÉxÉ¨ÉvÉÒ±É ]Öõ±ÉSªÉÉ ½þÉ±ÉSÉÉ±ÉÒ iÉÉ¤Éb÷iÉÉä¤É lÉÉÆ¤ÉÊ´ÉhªÉÉºÉÉ`öÒ ...............

ªÉÉ ¤É]õhÉÉSÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(Stop / Emergency stop / Closed).

(¤É) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨ÉÊ¶ÉxÉ¨ÉvÉÒ±É ]Ú±É ............... ªÉÉÊ`öEòÉhÉÒ BEòÊjÉiÉ ¤ÉÉÆvÉ±Éä±Éä +ºÉiÉÉiÉ.

(]Úõ±É ¤ÉÉìCºÉ / ]Úõ±É ¨ÉìMÉZÉÒxÉ / ]Úõ±É ½þÉä±b÷®ú).

(Eò) º{Éä¶É±É ´ÉèÊ¶É¹]¬ä +ºÉ±Éä±ªÉÉ ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨ÉÊ¶ÉxÉ¨ÉvªÉä ............... |ÉEòÉ®úSÉÒ ¨ÉÉä]õ®ú
´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

 (º]äõ{É®ú ¨ÉÉä]õ®ú / <Æb÷C¶ÉxÉ ¨ÉÉä]õ®ú / ºÉ´ÉÉæ ¨ÉÉä]õ®ú).

(b÷) CAM ¨½þhÉVÉä ............... .

(COMPUTER AIDED MANUFACTURING / CERTAIN ATOM
MANUFACTURING / COMPUTER ANIMATED
MANUFACTURING).

(<) ]Öõ±ÉSÉÒ ½þÉ±ÉSÉÉ±É ½ìþxb÷´½þÒ±ÉSªÉÉ ºÉÉ½þÉªªÉÉxÉä ¨ÉÉxÉ´ÉÒ ¤É±ÉÉxÉä Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ ...............

ÁÉ ¨ÉÉäb÷SÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(MPG / JOG / MDI).

(¡ò) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨ÉÊ¶ÉxÉ´É®úÒ±É ºÉÆMÉhÉEòÉSªÉÉ {Éb÷tÉ´É®úÒ±É ¡ÆòC¶ÉxÉSÉä {ÉäVÉäºÉ Gò¨ÉÉxÉä
{ÉÉ½þhªÉÉºÉÉ`öÒ ............... ªÉÉ ¤É]õhÉÉSÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(Enter / Cursor / Page up and Down).

(MÉ) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨ÉÊ¶ÉxÉ¨ÉvÉÒ±É ÊbÅ÷±ÉÓMÉ, EòÉ>Æð]õ®úËºÉEòÓMÉ +ÉÊhÉ Ê®úË¨ÉMÉ Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ
............... ºÉÉªÉEò±É ´ÉÉ{É®úiÉÉiÉ.

(Canned cycle / Finishing cycle / Internal diameter grooving
cycle).

(½þ) |ÉÉäOÉÉ¨É lÉÉÆ¤ÉÊ´ÉhªÉÉºÉÉ`öÒ ............... EòÉäb÷SÉÉ ´ÉÉ{É®ú Eò®úiÉÉiÉ.

(M01 / M02 / M00).

(ªÉ) G01 EòÉäb÷SÉÉ ´ÉÉ{É®ú ............... ºÉÉ`öÒ Eò®úiÉÉiÉ.

(Circular interpolation / Dwell time / Linear interpolation).

(®ú) ¤±ÉÉìEò ÊºÉC´ÉäxºÉ xÉÆ¤É®ú¨ÉvªÉä ¨É¶ÉÒxÉ ]Öõ±ÉSªÉÉ ½þÉ±ÉSÉÉ±ÉÒSÉÒ xÉÆ¤É®úÓMÉ ............... ªÉÉ
+IÉ®úÉxÉä Eò®úiÉÉiÉ.

(X / F / M).

×
×
×

MÉÖhÉ

[ˆ»Ö™æ üÖ ¯ÖÆüÖ

20

ºÉÚSÉxÉÉ.----(1) ºÉ´ÉÇ |É¶xÉ ºÉÉäb÷Ê´ÉhÉä +É´É¶ªÉEò.
(2) =VÉ´ÉÒEòb÷Ò±É +ÆEò {ÉÚhÉÇ MÉÖhÉ nù¶ÉÇÊ´ÉiÉÉiÉ.
(3) +É´É¶ªÉEò iªÉÉ Ê`öEòÉhÉÒ +ÉEÞòiÉÒ EòÉføÉ.
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2. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®äú Ê±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨É¶ÉÒxÉ ]Öõ±ÉºÉÉ`öÒ ´ÉÉ{É®ú±ªÉÉ VÉÉhÉÉªÉÉ ´ÉäMÉ´ÉäMÉ³ý¬É |ÉEòÉ®úSªÉÉ b÷Ò.ºÉÒ.
¨ÉÉä]õ®úÉÆSÉÒ xÉÉ´Éä ºÉÉÆMÉÚxÉ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(¤É) ºÉ´ÉÇºÉÉ¨ÉÉxªÉ{ÉhÉä ´ÉÉ{É®ú±ªÉÉ VÉÉhÉÉªÉÉ +ìCºÉÒºÉ Ê¡òb÷ bÅ÷É<Ḉ ½þSªÉÉ ®úSÉxÉÉÆSÉä ´ÉhÉÇxÉ Eò®úÉ.

(Eò) ºÉÒ. BxÉ. ºÉÒ. ¨É¶ÉÒxÉ ]Ö±É¨ÉvÉÒ±É Ê®úºÉCªÉÖÇ±É]õÓMÉ ºGÚòSÉÉ ´ÉÉ{É®ú ºÉÉÆMÉÉ.

3. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®ä úÊ±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨É¶ÉÒxÉ ]Ö±ÉSÉä EòÉªÉÇ iÉk´É ®úSÉxÉÉi¨ÉEò +ÉEÞòiÉÒºÉ½þ º{É¹]õ Eò®úÉ.

(¤É) ¨ÉìËSÉMÉ ºÉä]õ®ú ´½þºÉÉÇ]õÉ<Ç±É Eò®úhªÉÉºÉÉ`öÒ ´ÉÉ{É®ú±ªÉÉ VÉÉhÉÉªÉÉ nùÉäxÉ ºÉ½þ ={ÉEò®úhÉÉÆSÉÒ

xÉÉ´Éä ºÉÉÆMÉÚxÉ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ º{É¹]õ Eò®úÉ.

(Eò) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ]õÍxÉMÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉSÉä ´ÉMÉÔEò®úhÉ º{É¹]õ Eò®úÉ.

4. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®ä úÊ±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) nùÉäxÉ ]Úõ±É ]õ®äú]õ +ºÉ±Éä±ªÉÉ ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ±ÉälÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉSÉä ¡òÉªÉnäù Ê±É½þÉ.

(¤É) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ´ÉÉªÉbÇ÷ <.b÷Ò.B¨É. ¨ÉÊ¶ÉxÉ¤Éqù±É Ê´ÉºiÉÞiÉ ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

(Eò) ºÉ´ÉÇºÉÉvÉÉ®úhÉ ¨ÉÊ¶ÉxÉSªÉÉ iÉÖ±ÉxÉäiÉ ¡ìòÊ¥ÉEäò¶ÉxÉºÉÉ`öÒ ´ÉÉ{É®ú±ªÉÉ VÉÉhÉÉªÉÉ EòÉì¨{ªÉÖ]õ®ú

xªÉÖ̈ ÉäÊ®úEò±É EÆò]ÅõÉä±É ¨ÉÊ¶ÉxÉSÉä ¡òÉªÉnäù Ê±É½þÉ.

5. Ê]õ{ÉÉ úÊ±É½þÉ (EòÉähÉiªÉÉ½þÒ SÉÉ®ú) :----

(+) Peak Drilling Cycle (Ê{ÉEò ÊbÅ÷±ÉÓMÉ ºÉÉªÉEò±É)

(¤É) Threading Cycle (mÉäb÷ÓMÉ ºÉÉªÉEò±Éú)

(Eò) Production Index (|ÉÉìb÷C¶ÉxÉ <Æbä÷CºÉ)

(b÷) Flexible Manufacturing System (}±ÉäMZÉÒ¤É±É ¨ÉìxªÉÖ¡ìòCSÉ®úÓMÉ ÊºÉº]Òõ¨É)

(<) CNC Tapping (ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ]ìõ{ÉÓMÉ).

6. JÉÉ±ÉÒ±É |É¶xÉÉÆSÉÒ =kÉ®ä úÊ±É½þÉ (EòÉähÉiÉä½þÒ nùÉäxÉ) :----

(+) ºÉ´ÉÇºÉÉ¨ÉÉxªÉ{ÉhÉä ´ÉÉ{É®ú±ªÉÉ VÉÉhÉÉªÉÉ ]Úõ±É ¨ÉìMZÉÒxÉSªÉÉ |ÉEòÉ®úÉ¤Éqù±É ¨ÉÉÊ½þiÉÒ Ê±É½þÉ.

iªÉÉÆSÉÒ ´ÉèÊ¶É¹]õ¬ä Ê±É½þÉ.

(¤É) ½þÉªÉbÅ÷ÉìÊ±ÉEò SÉEÂò Eò¶ÉÉ|ÉEòÉ®äú EòÉªÉÇ Eò®úiÉÉä ?

(Eò) ºÉÒ.BxÉ.ºÉÒ. ¨É¶ÉÒxÉ ]Öõ±É¨ÉvªÉä Ê¡òb÷¤ÉìEò ={ÉEò®úhÉÉÆSÉÉ EòÉªÉ ={ÉªÉÉäMÉ +ºÉiÉÉä ?

16

16

16

16

16
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201. Fill in the blanks :—

(a) In CNC Machine all the movement of tools can stop immediately
With the help of ............... button.

(Stop / Emergency stop / Closed).

(b) In CNC Machine Tools are assemble at ............... .

(Tool box / Tool magzine / Tool Holder).

(c) In special features CNC Machine ............... type of motor is used.

(Stepper Motor / Induction Motor / Servo Motor).

(d) CAM means ............... .

(COMPUTER AIDED MANUFACTURING / CERTAIN ATOM
MANUFACTURING / COMPUTER ANIMATED
MANUFACTURING).

(e) With the help of hand wheel manually movement of tool ...............
mode is used.

(MPG / JOG / MDI).

(f) On CNC computer screen, for observing Function pages sequentially
............... key iused.

(Enter / Cursor / Page up and Down).

(g) In CNC milling machine for drilling, countersinking and reaming
............... is used.

(Canned cycle / finishing cycle / internal diameter grooving cycle).

(h) For STOP the program ............... code is used.

(M01 / M02 / M00).

(i) G01 code is used for ............... .

(Circular interpolation / Dwell time / Linear interpolation).

(j) In block sequence number, Movements of machine tool numbering
with letter ............... .

(X / F / M).

2. Answer the following questions (any two) :—

(a) What are the various types of DC motors used in a CNC machine
tools ?

(b) Describe the two common arrangements for axis feed drive.

(c) Why are the ball recirculating screws used in CNC machine tools ?

(ENGLISH)

[TIME ALLOWED — 3 HOURS]

(MARKS — 100)

COMPUTER AIDED MANUFACTURING (THEORY-II)

Marks

16

[Turn over

Instructions.—(1) Attempt all questions.
(2) Figures to the right indicate full marks.
(3) Illustrate your answers with neat sketches wherever

necessary.



3. Answer the following questions (any two) :—

(a) Describe with the aid of a neat sketch the principle of working of a
CNC machine tool.

(b) Name and describe the two accessories which make matching centers
versatile.

(c) Describe the classification of CNC turning machines.

4. Answer the following quesions (any two) :—

(a) What is the advantages of having two tool turrets on a CNC lathe ?

(b) Describe a CNC wired EDM machine.

(c) List the applications of computer numerical control for fabrication
operations other than machining.

5. Write a short note (any four) :—

(a) Peak Drilling Cycle

(b) Threading Cycle

(c) Production Index

(d) Flexible Manufacturing System

(e) CNC Tapping.

6. Answer the following questions (any two) :—

(a) What are the common types of tool magazines ? What are their
desirable characteristics ?

(b) How does a hydraulic chuck work ?

(c) What are the purpose of a feed back device in a CNC machine tool ?

———————————
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